
高压柱塞泵使用指南

1. 泵的转向

 泵体上贴有转向箭头，泵的旋转以泵头箭头指向为准（与进出口位置没有关系）。

 泵的进口和出口

通过泵的进出口的标识来区分进口 I和出口 O

I: 进水口 Inlet

O: 出水口 Outlet

2. 进水口要求：

 泵进水口压力建议在 2bar-5bar 范围内（如果介质的密度或者粘度大于海水，入口压力

建议 3.5bar-5bar 范围内）。 泵在低于建议压力下运行，介质中极易产生气泡，产生气

蚀，继而导致泵的损坏。

 进水口供水泵的流量应大于柱塞泵额定流量的 1.2 倍，保证进水水量充分，不得出现供水

不足的情况。

 进水管路的通径不得小于柱塞泵进水口通径。避免使用弯头、节流阀和小口径管道，对于

长距离供水，建议使用大口径的管道。

 入口压力保护装置应位于过滤器的出口端后，靠近柱塞泵的进水口。

 工作介质进入泵体内应先行过滤，10微米以上的颗粒不得进入泵体。

 进水管路必须严格密封，所有接头处不能有泄露，以防止空气进入。

 进口压力永远不能大于出口压力。



3. 过滤

一个好的过滤对于延长泵的使用寿命极其重要。 因此过滤器的选择及其重要：

 材质 应考虑到过滤器的材质应该与介质想匹配。

 精度 对于泵公司的柱塞泵过滤要求：过滤精度为 10 微米，过滤效率ß10>5000 的过滤器

过滤

 压损 应检测过滤器的压力损失，并匹配合适的供水泵

 清洗 定期检查并及时清洗或更换滤芯以免造成过滤器堵塞或过滤精度不达标。

4. 温度：

流体温度：+2℃到+50℃

环境温度：+2℃到+50℃

5. 排气

排空泵体内的空气，对于泵的正常运行尤为重要。

 泵运行前，拧开泵壳上的排气螺母排净其内部空气，然后锁紧。进水管路越长所需的排气

时间久越长。

 对于在工作中有可能产生气化现象的工作流体，建议在排气孔安装排气管路进行持续排

气（排气管路可引入供水箱底部）。

 泵在停止运行后，只要保证泵体内一直充满水，没有空气进入，再次运行可直接启动，无

需排气。

 进水管路出现负压或泵体内缺水后，必须再次执行排气操作。
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6. 振动

利用弹性软管可使震动和噪音最小化。由于泵（组）通常是装在钟形罩或底座上的，噪音水

平是由有整套系统决定的。因此，正确的使用减震部件，对减小震动和噪音极为重要。

噪音水平受下列因素影响：

 泵的转速，高转速比低转速产生更多的噪音

 泵的刚性安装比柔性安装产生更多的噪音

 相对于通过软管连接，管道直接连到泵上会增加噪音水平

 高压比低压噪音更大

7. 安装

7.1 泵安装前的准备

仔细核对产品铭牌上的各项数据，如流量，压力是否与订购时相符。

1） 确认泵的安装位置位于水箱/蓄水池之下。

2） 确认使用的所有管道，接头等材质为耐腐蚀性材质，不会产生水锈，水垢。

3） 确认进口管路可提供充足的进水流量（管道大小，水箱充足的水量）。



4） 确认进入水泵的工作用水已先行过滤。(小于 0.01mm)。

5） 确认在出水管路中安装安全阀，安全阀的出水口可直接与供水箱相通，但不可与水泵的

进水口直接相连。

6） 确认管道内壁的清洁（去毛刺，毛边和其他杂质）。

7） 确认电机的旋转方向，从泵端观察，电机主轴应逆时针旋转；位置锁紧固定。

7.2 泵的安装

泵在安装使用中不允许有任何轴向负载

1） 将弹性联轴器安装于电机与泵的主轴上，保证联轴器与主轴平稳顺滑安装， 不可用敲击

方法使之安装完成。

2） 通过泵法兰盘上的螺栓孔将泵固定于电机架上，可利用钟形罩来确保泵与电机同轴同心

（两轴偏心距不可超过 0.25 毫米），切不可使泵与电机轴线呈倾斜交叉状态，否则极易造

成泵损坏。

3） 对于超过 30 公斤重量的高压泵，建议安装泵体支撑架，以防止高压泵在长期负载和重力

作用下造成钟型罩变形而损坏。

4） 泵安装完毕后，检查联轴器，保证：

1 泵联轴器与电机联轴器之间保留大约 3-5MM 间隙。

2 泵联轴器底端与泵盖之间保留大于 3MM 的间隙。

3 锁紧联轴器上的螺丝。

4 联轴器只固定与轴上，静止/旋转时，不能与其他物体接触和摩擦。

5） 确认泵的进、出水口，正确安装进出水口接头，管道。密封应采用 O型圈或矩形垫片密封，

不建议使用生料带。如采用胶水密封，需严格掌握胶水用量，不可超量使用。

6） 安装完毕后，在泵内充满水且保证水箱内足够水量，从泵两侧的排气孔将泵内空气排尽，

建议进行两次排气, 可点动后，再次排气，以确保完全排尽泵内空气。

7） 打开进口端补水泵（原水泵）运行 60 秒后，启动高压柱塞泵.



8） 将出水管路打开，启动高压柱塞泵，观察泵的出水流量，声音和声音是否有异常。无异常，

可进行正常工作。

9） 柱塞泵禁止在后端阀门关闭的状态下启动，否则可能引起安全阀工作，甚至管路爆裂。

10） 如果泵进水端出现断水或供水不足的情况时应及时停机检查，泵再次启动前，必须进行

排气遵守以上步骤操作启动执行。

注：初次启动新泵，建议以低压方式进行。

8. 停机操作

柱塞泵正常运行停机时需要进行缓步停机（由高运转到低运转缓慢停机）.

若发生紧急情况，需要进行断电式紧急停机，以减少柱塞泵的损坏（进水不充分甚至于无进

水时运行柱塞泵，柱塞泵会严重损坏）。

柱塞泵正常停机顺序是先停柱塞泵，待柱塞泵完全停止后再停原水泵。

紧急情况发生需要进行刹车式紧急停机（断电式停机），一切运行终止。

9. 柱塞泵清洗

水处理污染的物质，如水合金属氧化物、含钙沉淀物、有机物及生物。污垢就是指附着

在泵各配件上某种沉积物，包括水中的结垢物。

泵清洗处理目的在于尽量减少泵各配件的上述污染，从而减少泵的不正常磨损。

在正常操作过程中，泵内配件会受到无机盐垢、微生物、胶体颗粒和不溶性的有机物质

的污染。操作过程中这些污染物附着在泵配件表面，导致泵不正常的磨损与容积效率下降

使用寿命缩短等等一系列问题的恶化。建议泵每次清洗间隔时长不超过 24/h。

清洗安全注意事项：

 清洗时泵组正常运行或低压运行

 在工作运行或清洗液（使用清水清洗）循环期间，水温度不应超过 50ºC。



 柱塞泵停机后，应对泵进行淡水冲洗以预防工作流体结晶或腐蚀泵体。

 对于酸碱盐工作流体我们强烈建议高压柱塞泵每运行 24 小时进行一次清水冲洗，柱塞泵

以 600-800RPM 转速低压运转 5-10 分钟。 对于酸碱度高或容易产品结晶的工况下，可减

小间隔时间，提高冲洗频率。

10. 监控

为了保护和延长泵的使用寿命，建议对以下工况给与持续监控

1. 高压泵进口压力

当高压泵的进口压力低于 2bar 时，自动停泵。同时对供水管路密封性，供水泵和

过滤器滤芯进行检测

2. 高压泵出口压力

当高压泵的出口压力高于设定值时，应及时报警或紧急停泵，以保护泵和设备。

3. 高压泵温度

对于闭式的循环系统，应安装温度监控装置，以防止内循环造成工作流体温度过高。

4. 高压泵流量

柱塞泵的流量与转速成正比，额定转速和额定流量相对应；调整高压柱塞流量时，

不得在超过高压柱塞泵的最低和最高转速情况下长时间运行。


